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Pragniemy przedstawic¢ panstwu produkowane przez nas elementy rozprezne,
systemy tnace oraz lekkie watki prowadzace. Znajduja one zastosowanie wszedzie
gdzie przetwarza sie materiaty nawiniete na rolki, szczegélnie w przemystach:
papierniczym, poligraficznym, opakowaniowym, tworzyw sztucznych i tekstylnym.

Nasze wyroby sg obecne od wielu lat na rynku polskim i zagranicznym a ich
wysoka jakosc¢ potwierdza certyfikat ISO 9001:2015.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych maszyn, sprawdzonej technologii i
doswiadczeniu jestesmy w stanie zaprojektowa¢ oraz wykona¢ elementy
rozprezne i systemy tnace spetniajace indywidualne zapotrzebowanie klienta. Na
produkowane wyroby swiadczymy petng obstuge serwisowa.

Zaprezentowany folder przedstawia czes¢ oferty firmy Mestil. Wiecej znajda
panstwo na stronie internetowej www.mestil.pl.

Zastosowanie produktéow firmy Mestil
w procesach ciecia i nawijania
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Pneumatyczne watki rozprezne Seria 500

Klinowe

Watki klinowe cechuje mocny docisk szczek do gilzy co pozwala przenosic¢

duzy moment obrotowy. Stosuje sie je wszedzie tam, gdzie wymagany jest wiekszy

naciagg nawijanego materiatu. Solidna budowa umozliwia przenoszenie duzych

obciazeni, a uzycie wysokiej jakosci materiatéw i sprawdzona konstrukcja

zapewniaja dtuga zywotnosé. Uniwersalnos¢ watka pozwala na zastosowanie

w wiekszosci maszyn.

Do gilz o srednicach:
Materiat gilzy:

Materiat korpusu watka:
Kliny:

Obciazenia:

Umiejscowienie zaworu:

od 12,5 mm do 305 mm

papier, tworzywo, metal

stal, aluminium

aluminiowe, stalowe, gumowe, tworzywo
od matych do duzych

promieniowe, osiowe lub ztacze obrotowe
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Pneumatyczne watki rozprezne Seria 600
Listwowe

Konstrukcja watkéw listwowych czyni je szczegdlnie przydatnymi
do przewijania cietych materiatéw. Biegnace przez catg dtugosc¢ robocza watka
listwy zaciskowe dajg réwnomiernie roztozony docisk pewnie przytrzymujgc nawet
bardzo wasko pociete paski materiatu. Korpus wykonany jest najczesciej z profilu
aluminiowego co zapewnia lekkos¢ konstrukcji, a pojedyncze detki pod listwami
utatwiaja serwis. Stosuje sie je jako watki nawijajace do bobiniarek i tam, gdzie
pozadana jest niewielka masa watka.

Do gilz o srednicach: od 25 mmdo 305 mm
Materiat gilzy: papier, tworzywo, metal
Materiat korpusu watka: aluminium, stal

Listwy: aluminiowe, gumowe
Obciazenia: od matych do srednich

Umiejscowienie zaworu: promieniowe, osiowe lub ztacze obrotowe
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Pneumatyczne watki rozprezne Seria 700
tubkowe

Watki tubkowe tacza w sobie zalety watkéw klinowych i listwowych. tubki

zapewniaja mocny docisk rownomiernie roztozony na catej dtugosci i obwodzie tulei.
Jest to idealne rozwigzanie do mocowania delikatnych gilz o cienkich sciankach.

Na watkach tubkowych mozliwe jest bezposrednie nawijanie bez uzycia gilzy.

Do gilz o Srednicach: od 38 mmdo 305 mm
Materiat gilzy: papier, tworzywo
Materiat korpusu watka: stal, aluminium
tubki: aluminiowe, stalowe
Obciazenia: od matych do duzych

Umiejscowienie zaworu: promieniowe, osiowe lub ztacze obrotowe
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Gtowice rozprezne do bezosiowego
mocowania rolki Seria 800
Pneumatyczno-Mechaniczne

Glowice rozprezne pneumatyczno - mechaniczne stuzg do bezosiowego
mocowania rolki przewijanego materiatu w maszynie. Zaletg tego rozwiazania
jest mozliwos¢ szybkiej i wygodnej zmiany nawet duzych i ciezkich rolek. Bardzo
duzy skok zaciskéw pozwala na mocowanie gilz o wymiarach wewnetrznych 70 mm
i 76,2 mm bez przezbrajania gtowicy, a dodatkowe uzycie adapteréw umozliwia
szybkie dostosowanie do innych s$rednic. Modutowa budowa gtowic utatwia
dopasowanie do kazdej maszyny. Wykonuje sie je do gilz o Srednicach od 70 mm

do 300 mm. Pompowanie odbywa sie poprzez zawor lub ztacze obrotowe.

Pneumatyczne

Przy mniejszych obcigzeniach i predkosciach
wstegi mozna zastosowa¢ pneumatyczne glowice
rozprezne do bezosiowego nawijania/odwijania.

Ich zaleta jest prostsza konstrukcja i nizsza cena.
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Gtowice rozprezne do montazu na watku Seria 900
Detkowe, Klinowe, Listwowe

Gtowice rozprezne montowane na watku w prosty i niedrogi sposéb poszerzaja
mozliwosci produkcyjne. Petnig role redukcji umozliwiajacej mocowanie gilz
o réznych srednicach na jednym watku. Wykonuje sie je dla tulei o wymiarach
wewnetrznych od 70 mm do 350 mm. Jest to doskonate rozwigzanie dla nietypowych

Srednic.



@@ﬁz

Mechaniczne watki rozprezne

Mechaniczne waltki rozprezne zapewniaja idealne wycentrowanie nawet
bardzo ciezkich rolek. Stosuje sie je do przewijania delikatnych materiatéw lub przy
duzych predkosciach wstegi. Rozprezenie szczek nastepuje poprzez obrét
szesSciokatnej sruby umieszczonej w osi watka. Ta konstrukcja umozliwia uzycie

roznych kluczy z pneumatycznym wiacznie.

Pneumatyczno — mechaniczne watki rozprezne

Pneumatyczno-mechaniczne watki rozprezne tacza w sobie zalety watkow
mechanicznych i pneumatycznych. Réwnomiernie rozchodzace sie szczeki doktadnie
centrujg rolke, a pneumatyczny sitownik zapewnia staty i mocny docisk zaciskéow

do gilzy. Pompowanie odbywa sie poprzez zawor lub ztacze obrotowe.
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Uchwyty mocujace

Uchwyty stuzg do mocowania watkéw rozpreznych w maszynie. Konstrukcja
zapewnia bezpieczeristwo poprzez samoczynne domkniecie uchwytu przy obrocie
watka. Ich gtéwna zaletg jest mozliwosc szybkiego przezbrojenia maszyny.

Rodzaje mocowan: kotnierz lub podstawka
Zakonczenia: z czopem lub bez czopa
Mocowanie watka: kwadratowe, tréjkatne lub inne na zyczenie

Lekkie watki prowadzace

Oferujemy nastepujace aluminiowe rury profilowe o duzej sztywnosci przy matej masie:

143 mm @ 120 mm @ 100 mm 2 80 mum 260 mum

Wykonujemy kompletne uktady z tozyskowaniem wewnetrznym
lub zewnetrznym dostosowane do kazdego typu maszyny. Lekka konstrukcja i mata
inercja rotacyjna utatwia rozpedzanie i zatrzymywanie wstegi. Ma to znaczenie przy
przewijaniu delikatnych materiatéw oraz w maszynach z duza ilosciag watkéw
prowadzacych.
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Systemy tnace do papieru i folii

Pneumatycznie sterowany uchwyt nozowy podnosi poziom techniczny
procesu ciecia. W potaczeniu z watkiem nozowym i osadzonym na nim
przeciwnozem tworzg nowoczesny i wydajny system tnacy. Projektujemy

i wykonujemy dowolne adaptery mocujace w zaleznosci od typu maszyny.

Wiasciwosci:

- czyste krawedzie ciecia

- precyzyjne ustawienie

- krétki czas montazu

-szybkie i wygodne przestawianie
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Ankieta — zapytanie ofertowe @W

Wypetniong ankiete prosimy odestac faksem lub emailem. W razie trudnosci z fax. +48 95 782 36 50
uzupetnieniem danych zapewniamy pomoc techniczng u Paristwa w firmie. airshafts@mestil.pl
I e e Data: .....[...../[20.............
AN =T PP
O50Dba dO KONTAKLU: ... et e e e e e et
Tel: oo Fax: .ooooviiii E-mail ...
1. Typ watka: [] klinowy 10. Max srednica rolki: .......... mm
% :'SEVIZOWY 11. Warunki pracy: [] nawijanie
ubkowy [] odwijanie
2. llos¢ szt. .......... 12, Sp0s6b bod ‘
3. Materiat korpusu watka: [] aluminium - OPOSOb podparcia:
[] stal ©
4. Materiat szczek: © © ©O 8
] aluminium [J guma [] L] [] [l []
L] stal [ tworzywo 13. Max predkos¢ wstegi: .......... m/min
5. Srednica wewnetrzna gilzy: .......... mm 14. Sita naciagu: .......... N
o 15. Nawijany materiat: .......................
6. Materiat gilzy: 16. Grubo$¢ materiatu: .......... pm
[] tektura 1 aluminium lub ciezar powierzchniowy: .......... g/m
[] plastik [] stal
. U i
7. Szerokos¢ rolki: min .......... mm was!
Max .......... mm
8. Max ciezar na watku: .......... kg
przy min szerokosci rolki: .......... kg
przy max szerokosci rolki: .......... kg
9. Przy nawijaniu pocietych paskéw — minimalna
szerokosc¢ ciecia: .......... mm

PROSZE UZUPEENIC WYMIARY | ZAZNACZYC UMIEJSCOWIENIE ZAWORU: A, B, C LUB D

A B &4 D
| Fomis 1
’7 e £ ¥ o " | { — d — —‘
La . L ;| —
DLUGOSC ROBOCZA WALKA . .. iiieeieiesieeiieinnns mm
= ROZSTAW EOZYSK. oo mm o
DEUGOSCE CAELKOWITA ciiiiieiieiaeiiiinaas mm
SZKIC LEWEGO CZOPA SZKIC PRAWEGO CZOPA

KORPUS WALKA

¢
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ZAZNACZYC HARTOWANE POWIERZCHNIE: XXXXXXXX




podzespotéw maszyn na obrabiarkach

ozpreznych
h i elementéw z tworzyw sztucznych
etycznych i przemystowych

ESTYCY)NE:

2 maszyn i fabryk

zruch instalacji przemystowych
luzych i ciezkich elementéw
ach powietrznych

WANIE:
konstrukcji

przemystowych i linii produkcyjnych
yskowych i oprzyrzadowania

i maszyn przemystowych

i instalacji klimatyzacyjnych

ratury chemicznej

i energetycznych, pomp, sprezarek i dZzwigéw
k do metalu i drewna

JA:
orzemystowej i narzedzi
proszkami ceramicznymi i metalicznymi
ostonie gazéw technicznych.

ZM MESTIL Sp

ul. Walczaka 25

PL 66-400 Gorzow Wlkp.
Tel. +48 95 78235 13
Fax +48 95 782 36 50
E-Mail: airshafts@mestil.pl
Internet: www.mestil.p
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